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VERANTWORTLICHES HANDELN

Als Unternehmen vereinen wir wirtschaftlichen Erfolg mit der Verantwor-
tung flr Gesellschaft und Umwelt: Sicherheit, Gesundheits- und Umwelt-
schutz gehdren zu unseren vorrangigen Unternehmenszielen. Das bedeu-
tet, dass wir hohe Sicherheits- und Umweltstandards einhalten, unsere
Produktionsanlagen effizient und ressourcenschonend betreiben und Pro-
dukte vertreiben, von deren Sicherheit und Umweltvertraglichkeit wir
Uberzeugt sind. Als energieintensives Unternehmen gilt unser besonderes
Augenmerk der Verbesserung der Energieeffizienz. Dabei hat Westlake Vin-
nolit (bis Mai 2022 "Vinnolit") erhebliche Investitionen getéatigt und groBe Er-
folge erzielt. RegelméaBige Audits durch unabhangige Gutachter bestatigen
die sichere Einhaltung der Norm-Anforderungen in den Bereichen Qualitat,
Arbeitssicherheit, Umwelt- und Energiemanagement.

Manche Nachhaltigkeitsherausforderungen kénnen am effektivsten nur von
der PVC- oder Kunststoff-Branche als Ganzes geldst werden. Daher betei-
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Dr. Karl-Martin Schellerer
Managing Director

ligen wir uns aktiv in verschiedenen Verbanden und Initiativen und arbeiten
dort gemeinsam mit anderen Unternehmen der Kunststoffwirtschaft und
insbesondere der PVC-Wertschopfungskette an weiteren Verbesserungen
fur die Umwelt. So beteiligt sich Westlake Vinnolit aktiv an VinylPlus, der
freiwilligen Selbstverpflichtung der européaischen PVC-Industrie zur nach-
haltigen Entwicklung, am Euro Chlor-Nachhaltigkeitsprogramm und der
weltweiten Responsible-Care-Initiative der chemischen Industrie. Insbe-
sondere beim PVC-Recycling, beim nachhaltigeren Einsatz von PVC-Addi-
tiven und der Umstellung auf das umweltfreundliche Membranverfahren zur
Herstellung von Chlor und Natronlauge konnte die Branche in den vergange-
nen Jahren groBe Erfolge verzeichnen.

Die gesellschaftlichen Megathemen ,Klimaneutralitat” und ,Kreislaufwirt-

schaft” bewegen uns alle. Helfen Sie mit, Kunststoffe als wertvolle Ressour-
ce zu verstehen, die konsequent im Kreislauf gefiihrt nicht zu Abfall wird.
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UNTERNEHMEN

Als fihrender Hersteller fir PVC und verldsslicher Partner fur Natronlauge bietet Westlake Vinnolit
(bis Mai 2022 nur "Vinnolit") individuelle Losungen fir Kunden aus den unterschiedlichsten Branchen
wie dem Bausektor, der Automobilindustrie oder der Medizintechnik. Als Hersteller von hochwertigen
PVC-Spezialitaten ist Westlake Vinnolit ein weltweiter Marktfiihrer. Westlake Vinnolit ist ein Unter-
nehmen der Westlake Corporation, einem fiihrenden internationalen Hersteller von Petrochemika-
lien, Polymeren und Bauprodukten.

Westlake

www.westlake.com

Westlake Vinnolit produziert und vermarktet ein breit gefachertes PVC-Produktsortiment, das alle
gangigen PVC-Anwendungen abdeckt, z.B. im Bausektor, in der Automobilindustrie oder in der Me-
dizintechnik. Ob PVC flir FuBbdden, Tapeten, Fensterprofile, Rohre, Hartfolien, technische Beschich-
tungen, Kfz-Unterbodenschutz, Kabelummantelungen oder Infusionsbeutel, fir alle Produktanforde-
rungen verfligt Westlake Vinnolit Gber die geeigneten Lésungen.

Zugleich ist Westlake Vinnolit ein flihrender Hersteller und Lieferant flir Zwischenprodukte, wie Nat-
ronlauge, Vinylchlorid und Zinntetrachlorid, die fir die Weiterverarbeitung in der chemischen Indus-
trie und in vielen anderen Branchen bendétigt werden.

Die Produktionsstandorte sind in Burghausen, Gendorf, Knapsack und KéIn. Der Unternehmenssitz ist
in Ismaning bei Mlinchen. Mit ca. 1.400 Mitarbeitern hat Westlake Vinnolit 2021 einen Umsatz von rund
1,2 Mrd. Euro erwirtschaftet.

Das Unternehmen ist riickwartsintegriert von Chlor/Natronlauge bis PVC und ist Technologielieferant
flr die gesamte Vinyl-Kette von EDC bis PVC.

Westlake Vinnolit betreibt mehrere Vertriebsbiiros und Reprdsentanzen in Europa und arbeitet welt-
weit mit zahlreichen Vertriebspartnern zusammen.
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VERANTWORTUNG FUR MENSCH & UMWELT

Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz sind vorrangige Unternehmensziele und fest in Vision
und Werten des Unternehmens verankert.

Durch ein effektives Umweltmanagement sorgen wir dafiir, dass gesetzliche Regelungen und die Vor-
gaben von freiwilligen Selbstverpflichtungen der Industrie sicher eingehalten werden, und wir arbei-
ten kontinuierlich an weiteren Verbesserungen.

Integriertes Managementsystem
Ein integriertes Managementsystem flr Qualitdt, Sicherheit, Umweltschutz und Energie-

management sichert die standige Weiterentwicklung und Verbesserung von Produkten
und Prozessen im Unternehmen. Westlake Vinnolit ist zertifiziert nach I1SO 9001 (Qualitats-

management), 14001 (Umweltmanagement) und 50001 (Energiemanagement), sowie nach

45001 (Arbeitssicherheit). In regelméBigen Audits wird die Einhaltung der entsprechenden
Norm-Anforderungen von unabhangigen Prifern bestatigt. Aktuelle Zertifikate stehen unter
www.westlakevinnolit.com zur Verfligung.

Organisation

Die Verantwortlichkeiten bezlglich Qualitat, Sicherheit, Umwelt- und Gesundheitsschutz sowie Ener-
gie sind bei Westlake Vinnolit klar geregelt und im Unternehmenshandbuch festgelegt. RegelméaBige
Schulungen stellen sicher, dass diese Anweisungen allen Mitarbeitern bekannt sind und von ihnen
eingehalten werden.

Nach § 52 b des Bundes-Immissionsschutzgesetzes (BImSchG) nimmt ein Mitglied der Geschafts-
flhrung die Pflichten des Betreibers der genehmigungspflichtigen Anlagen wahr. Die unmittelbare
Verantwortung fir Umweltschutz liegt in der Delegationskette vom Operations Director bis zu den
jeweiligen Produktionsbereichs- und Betriebsleitern.

Ideenmanagement
Uber das Betriebliche Vorschlagswesen sammelt das Unternehmen Vorschldge von Mitarbeitern fir

die laufende Verbesserung unserer Arbeitsablaufe, der Arbeitssicherheit, des Umweltschutzes und
des Energiemanagements.
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Notfallmanagement

Westlake Vinnolit ist in das Notfallmanage-
ment der jeweiligen Standorte eingebun-
den. Erste Anlaufstelle im Ernstfall ist die
rund um die Uhr besetzte Werkfeuerwehr.
Am Standort Kéln liegt die Verantwortung
fir den Brandschutz bei der Berufsfeuer-
wehr Kéln, die durch personelle, technische
und organisatorische MaBnahmen im Werk
unterstitzt wird.

Neben den Einsatzkraften der Feuerwehr
werden bei Bedarf nach einem abgestuf-
ten Plan verschiedene Bereitschaftsdienste
des Werkes verstandigt. Gut ausgestattete
Messtrupps sind in der Lage, mdgliche Im-
missionen auBerhalb der Werksgrenze di-
rekt vor Ort aufzuspuren.

Die Meldewege an die Behdérden und die In-
formation der Offentlichkeit sind genau fest-
gelegt. Mdgliche Notfallszenarien werden
regelméBig besprochen und in praxisnahen
Ubungen mit werksexternen Einsatzkréften
und unter Beteiligung von Behordenvertre-
tern durchgespielt.

Alle Abweichungen vom normalen Betrieb
werden dokumentiert und auf Mdglichkei-
ten zur Vermeidung von dhnlichen Ereignis-
sen in der Zukunft Gberprift.

Storfalle

Storfélle im Sinne der Stérfall-Verordnung
(12. BImSchV) sind Ereignisse mit ernster
Gefahrdung innerhalb oder auBerhalb des
Betriebsbereiches oder gravierenden Sach-
schaden. Bei Westlake Vinnolit ist im Be-
richtszeitraum kein Storfall eingetreten.

NotfallgroBiibung im Chemiepark Gendorf (Foto

: Heiner Heine)




ZIELE FUR €2
NACHHALTIGE
ENTWICKLUNG

12 NAGHHALTIGE/R
KONSUM UND
PRODUKTION

1 MASSNAHMEN ZUM
KLIMASCHUTZ

Sustainable Development Goals

GESUNDHEIT UND
WOHLERGEHEN

LEBENUNTER
WASSER

Mit seinen Umwelt-Aktivitdten tragt Westlake Vinnolit zu vielen Zielen fir
nachhaltige Entwicklung der Vereinten Nationen bei. Hier eine Auswahl:

GESUNDHEIT UND
WWOHLERGEHEN

Wir betreiben alle Anlagen sicher und umweltbewusst und
vermeiden Verschmutzungen und Verunreinigungen von
Luft, Wasser und Boden durch Chemikalien. Der Schutz der
Gesundheit unserer Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter und
unserer Nachbarn ist unsere oberste Prioritat.

PVC ist einer der wichtigsten Kunststoffe in der Medizin.

Durch verschiedene Programme zur Wassereinsparung re-
duzieren wir unseren Wasserverbrauch so weit wie mdglich,
zum Beispiel durch das Recycling von Prozesswasser. Ab-
wasser werden gereinigt.

Langlebige und sichere Rohre aus PVC leisten einen wert-
vollen Beitrag zur Versorgung mit sauberem Trinkwasser und
Entsorgung von Abwasser.

1

MASSHAHMEN UM
KUMASCHUTZ

Wir betreiben unsere Anlagen energieeffizient und suchen
stetig nach weiteren Optimierungsmdglichkeiten. Das Ener-
giemanagementsystem von Westlake Vinnolit ist nach ISO
50001 zertifiziert.

Wir stellen bei allen Produktionsprozessen einen umwelt-
vertraglichen Umgang mit Chemikalien und Abféllen sicher,
minimieren Emissionen und Abfélle und setzen natirliche
Ressourcen verantwortungsvoll ein. Uber unsere Aktivititen
berichten wir im jahrlich erscheinenden Umweltbericht.

Durch vielféltige MaBnahmen, die die Energieeffizienz stei-
gern und die Umwelt schitzen, tragen wir aktiv zum Klima-
schutz bei.

Energieeffiziente PVC-Fenstersysteme senken den Energie-
verbrauch.

Wir beteiligen uns an der Initiative ,Operation Clean Sweep”,
um durch geschlossenes Handling und sauberes Arbeiten
die Freisetzung von PVC-Pulver in die Umwelt zu vermeiden.
Dazu schulen wir unsere Mitarbeiter regelmaBig.

Wir sind unter anderem Mitglied des Vereins ,Naturnahe Alz",
der den Bayerischen Staat bei der Renaturierung der Alz un-
terstiitzt. Ziel ist es, das Okosystem des Flusses nachhaltig
zu stérken.
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UMWELTZIELE

Ziel MaBnahme Beteiligung Zieltermin  Erledigungsstand’ Unser Energiesparziel fiir 2030:
Reduzierung des Energie- Einsparung von Energie nach der Methode "VinSavE" alle Standorte jahrlich fortlaufend 10 % weniger Energieverbrauch
verbrauchs; Klimaschutz als 2020
Reduzierung des spez. Erdgasverbrauchs um 30% und des Gendorf 20212 |80%>
spez. Stromverbrauches um 3% in der VC-Produktion 1155
Reduzierung des Brenngasverbrauchs um ca. 3% in der Knapsack 2021 fo0%
VC-Produktion 1,135
Neue weiterentwickelte Membranen in den Elektrolyseuren1 Knapsack 2022 N
. . 20% 1,115
und 9 zur Reduzierung des Stromverbrauches einsetzen
Einsparung von 2.000 MWh/a Dampfund Strom Gendorf 2021 fl00% 1,095
Reduzierung der spez. COz2-Emissionen um 20% in Gendorf 2021 flo0% 1,075
der VC-Produktion (Basisjahr 2016)
1,055
Optimierung Dampfverbrauch SET Anlage, Einsparungvon  Gendorf 2021
3.136t Dampf pro Jahr 1035 Zielwert
' fiir 2030
Warmetechnische Verschaltung der Trockneranlagen zur Gendorf 2024 geplant -
Einsparung von 8.000 MWh/a HD-Dampf (Trockner IV, Ill, I1) B Spezifischer Energieverbrauch MWh/t Output
Stromeinsparung durch Umristung auf Frequenzumrichter ~ Gendorf 2024 geplant
der Wasserringverdichter von 529 MWh/a
Abwarmenutzung der Direktchlorierungsreaktoren Einspa-  Gendorf 2024 geplant
rung 120 GWh/a
Optimierung der Dampferzeugung bei den Spaltéfen, Ein- Gendorf 2022 geplant

'Stand 12/2021

sparung von 4.500 MWh/a an Niederdruckdampf

2 Der spezifische Erdgasverbrauch konnte um 23% reduziert werden, der spezifische Stromverbrauch um 14%. Die geplante Einsparung beim spezifischen Erdgasverbrauch
wurde nur zu 80% erreicht, da ein Spaltofen entgegen der urspriinglichen Planung nicht mit Wasserstoff betrieben wird
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Ziel MaBnahme Beteiligung Zieltermin  Erledigungsstand’
Reduzierung des Energie- Reduzierung Erdgasverbrauch durch Optimierungeninder  Kdln 2023* geplant
verbrauchs; Klimaschutz Absackanlage
Reduzierung des Dampfverbrauches durch Einbauvon Be-  Kdln 2021 00
gleitheizungen und Isolierungen
Reduzierung produktbezogener Erdgasverbrauch um ca. Burghausen 2023 5@
4000 MWh/a durch Optimierung der Rezepturen y
Einsparung von Druckluft durch Retrofit PVC-Filter DT 1mit  Burghausen 2022 geplant
Micropul-Controller
Reduzierung Druckluftverbrauch um umgerechnet ca. 4.000 Burghausen 2023° 80%
MWh/a in der E-PVC-Produktion
Verbesserung der Abwasser- Senkung des AOX-Wertes im Abwasser um Gendorf 2021 0%
qualitat mindestens 50%
Reduzierung des Rohstoffein- Reduzierung des spez. Sauerstoffeinsatzes um 2% Gendorf 2021
satzes A
Reduzierung des spez. Ethyleneinsatzes um ca. 1% Gendorf 2021 00
Reduzierung des Stickstoffverbrauchs um 350 Nm®/h bei Gendorf 2022 geplant
einer Laufzeit von 8000h/a
Reduzierung des Wasserverbrau-  Reduzierung des Frischwasserverbrauchs um 2m®/h bei Gendorf 2022 geplant
ches 7.000h/a
Reduzierung VE-Wasserverbrauch durch Einsatz von Knapsack 2022 20?
Dampfkondensat
Reduzierung des Brauchwasserverbrauches durch Einbau Koln 2022 geplant
einer Lochscheibe
Reduzierung der Emissionen Verminderung der Emissionen durch geschlossene Gendorf 2021

'Stand 12/2021

Probenahmestellen (bei 50 Probenahmestellen)

2 Das Ziel wird bis 2023 verlangert, da die Baugenehmigung bis zur Jahresabstellung 2022 noch nicht vorlag.

% Das Ziel wird auf 2023 verlangert; um weitere Optimierungen wéhrend der Inbetriebnahme durchfiihren zu kénnen.

100%
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Vinnolit

GreenVin®

Ziel MaBnahme Beteiligung Zieltermin  Erledigungsstand’
Reduzierung der Emissionen Optimierung Uberwachung Riickkiihlwasser hinsichtlich Gendorf 2024 I'Db
Eintrag von Kohlenwasserstoffen
Einsparung von LKW Transporten, alle 2 Wochen ein Saug-  Gendorf 20232 mb
wagen fr Sonderentsorgung von Schlammen
Reduzierung von Salzsauretransporten Uber Schiene: ca. Gendorf 2024 geplant
8-9 Bahnkesselwagen pro Woche
Erarbeitung von MaBnahmen zur Reduzierung der Larm- Burghausen 2021
emission
Einflhrung COz-sparender Markteinflinrung GreenVin® Natronlauge (50%) mit Ismaning, Gen- 2021
Produkte verringertem COz-FuBabdruck dorf, Knapsack
Markteinfiihrung GreenVin® PVC mit verringertem CO2- alle Standorte 2021
FuBabdruck
Markteinfiihrung GreenVin® bio-attributed PVC mit alle Standorte 2022 geplant

'Stand 12/2021

verringertem COz-FuBabdruck

2 Das Ziel wird bis 2023 verlangert. Durch den Kapazitatsausbau haben sich die technischen Rahmenbedingungen geandert. Durch technische Anpassungen, die bis zum Jahr
2023 erfolgen, werden die Voraussetzungen geschaffen, dass die Schlamme Gber einen anderen Entsorgungsweg beseitigt werden kénnen.
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Seit 2008 wurde der spezifische Energieverbrauch deut-
lich gesenkt und damit die Energieeffizienz deutlich ge-
steigert.

Alle GroBverbraucher sind auf dem aktuellsten Stand der
Technik. Anlagen und Prozesse werden kontinuierlich
auf weitere Energieeinsparungsmaglichkeiten Uber-
pruft. 2021 wurde unter anderem durch die Optimierung
der Spaltéfen in Gendorf und Knapsack (mit Wasser-
stoffnutzung in Gendorf) und durch den Produkt- Trans-
fer von Schkopau nach Gendorf Energie eingespart.

Bei der Reduzierung von Emissionen ist bereits ein sehr

hoher Stand erreicht. Alle Grenzwerte wurden sicher
eingehalten.

n

Energieeffizienz (Dampf, Strom, Erdgas) 2008 - 2021in GJ pro t Output
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PRODUKTE

=

X X

PVC

Vor Gber 100 Jahren erhielt der deutsche Chemiker Fritz Klatte das
erste Patent fir die Herstellung von PVC. Heute ist PVC ein moder-
ner und innovativer Werkstoff, der stetig weiterentwickelt wird.

Dank seiner Qualitat und Vielseitigkeit ist PVC ein idealer Werk-
stoff flr zahlreiche Anwendungen: FuBbodenbeldge aus PVC sind
besonders pflegeleicht und in vielen Designs erhaltlich, dekorative
Vinyl-Tapeten gestalten individuelle Rdume und PVC-Fenster-
profile eignen sich hervorragend fiir energiesparende Fenster-
systeme. Im Baubereich wird PVC auBerdem fiir langlebige Rohre,
Kabelummantelungen oder robuste Planen verwendet. Im Alltag

begleitet uns das vielseitige Material auch als Kreditkarte, Kunst-
leder, strapazierféahige Regenkleidung, im KFZ- Innenraum und in
vielen anderen Bereichen bis hin zu Tablettenblisterverpackungen
und in der Intensivmedizin.

Im Vergleich mit alternativen Werkstoffen schneidet PVC 6kono-
misch wie 6kologisch gut ab:

+  PVCbesteht zu etwa 57% aus Chlor, das durch Elektrolyse aus
heimischem Steinsalz gewonnen wird. Dadurch verbraucht
PVC vergleichsweise wenig nicht erneuerbare, fossile Roh-
stoffe bei der Herstellung.

- Etwa70Prozent der aus PVC hergestellten Produkte (Fenster,
FuBbdden, Rohre, etc.) sind sehr langlebig mit einer Lebens-
dauer von mehr als zehn und bis zu hundert Jahren.

«  Produkte aus PVC sind im Allgemeinen pflegeleicht und war-
tungsarm.

«  Die meisten PVC-Produkte sind gut recycelbar.

«  Wichtige 6kologische Kriterien (z. B. der Energieverbrauch
oder Klimagasemissionen) lassen sich durch Okobilanzen
guantifizieren. Dabei schneiden PVC-Produkte in der Regel
gut ab, wie eine 2004 erschienene, vergleichende EU-Okobi-
lanzstudie gezeigt hat.

«  PVC-Produkte sind oft deutlich kostenglnstiger als ihre Al-
ternativen. Das eingesparte Geld kann fir andere 6kologi-
sche oder soziale Verbesserungen eingesetzt werden.

PVC ist ein gut untersuchter, sicherer und langjahrig bewahrter
Kunststoff und wird deshalb unter anderem in der Medizintech-
nik, bei Lebensmittelverpackungen und Trinkwasserrohren ein-
gesetzt.

Der Transport unseres PVC zum Kunden erfolgt in Silotankwagen,
als palettierte Sackware oder in GroBgebinden (Big Bags).

12

2021 hat Westlake Vinnolit die neue, klimaschonendere Produkt-
linie "GreenVin®" flir kohlenstoff-armere ,lower carbon” Produkte
auf den Markt gebracht. Je nach PVC-Typ liegen die CO,-Einspa-
rungen mit GreenVin® PVC bei etwa 25 % - im Vergleich zu kon-
ventionell hergestelltem ®Vinnolit PVC. Hierflir werden Herkunfts-
nachweise flr erneuerbaren Strom (HKNs) mit Qualitatslabel
verwendet. Der jeweilige CO,-FuBabdruck fir das gesamte Pro-
duktportfolio wurde von der Sustainable AG nach dem Standard
IS0 14067:2019 berechnet. Die Uberpriifung und Zertifizierung er-
folgt durch den TUV Rheinland.

Vinnolit
GreenVin’

Natronlauge

Natronlauge fallt als Koppelprodukt bei der Herstellung des PVC-
Rohstoffs Chlor an. Sie ist eine wichtige Grundchemikalie und
dient unter anderem der Herstellung von Papier, Glas und Keramik,
Aluminium, Wasch- und Reinigungsmitteln oder Viskosefasern.
AuBerdem wird Natronlauge als Neutralisationsmittel, Fallungs-
mittel, Reinigungsmittel und Lebensmittelzusatzstoff verwendet.

Das Produkt wird in Kesselwagen, Tankzligen, Schiffen und Gber
Rohrleitungen an die Kunden geliefert.

Seit 2021 bietet Westlake Vinnolit auch Natronlauge als klima-
schonendes GreenVin®-Produkt an. Durch den Einsatz von erneu-
erbarem Strom (HKNs) wird mehr als 30% CO, im Vergleich zu kon-
ventionell produzierter Vinnolit-Natronlauge eingespart.
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Wasserstoff

Der bei der Chlor-Alkali-Elektrolyse ebenfalls als Koppelpro-
dukt anfallende Wasserstoff wird Uberwiegend energetisch,
als CO,-sparender Ersatz fr Erdgas genutzt, findet aber auch
Einsatz bei chemischen Prozessen bzw. als Energietrager fiir
Wasserstofftankstellen.

Zinntetrachlorid

Zinntetrachlorid wird aus Chlor und Zinn hergestellt und ist
Ausgangsstoff flr zinnbasierte Spezial-Chemikalien, insbe-
sondere Zinnstabilisatoren fir die PVC-Verarbeitung. Es wird
auBerdem unter anderem fiir Glasoberflachenbeschichtungen
oder als Harter fir Polyurethan-Systeme verwendet. Zinnte-
trachlorid wird Uberwiegend per Bahnkesselwagen transpor-
tiert.

Forschung und Entwicklung

Westlake Vinnolit investiert laufend in Forschung, Entwicklung
und in die Anwendungstechnik. Wir arbeiten an der kontinu-
ierlichen Weiterentwicklung unserer Produktionstechnologien
und entwickeln die PVC-Werkstoffe fiir die Anforderungen und
Markte von morgen. Dabei kooperieren wir iber Unterneh-
mensgrenzen hinweg mit Kunden und Hochschulen.

Westlake Vinnolit ist eines der innovativsten Unternehmen der
Branche. Der Bereich Forschung & Entwicklung befindet sich
am Standort Gendorf. Im Labor und in der Pilotanlage entwi-
ckeln unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter neue Produkte
flr unsere Kunden.

In der Westlake Vinnolit-Anwendungstechnik in Burghausen
kénnen alle wichtigen PVC-Verarbeitungsverfahren nachge-
stellt werden. In enger Zusammenarbeit mit der Forschung &
Entwicklung in Gendorf und mit den Kunden wird hier konti-
nuierlich an der Optimierung von Verarbeitungsverfahren und
Produkten gearbeitet, und es werden Ldsungen flr spezielle
Kundenanforderungen entwickelt.
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PROZESSE

Produktion und Technik

Die Westlake Vinnolit-Betriebe unterliegen dem Bundes-Immis-
sionsschutzgesetz (BImSchG) und sind "Betriebsbereiche der
oberen Klasse" gemaB der ,Stérfallverordnung” (12. BImSchV), zu
denen unter anderem auch die Erstellung eines umfangreichen
Sicherheitsberichtes zahlt. Fir alle Betriebe liegen Betriebsge-
nehmigungen der zustédndigen Behdrde vor.

Alle Anlagen werden regelmaBig geprift und gewartet, um einen
stérungsfreien Betrieb sicherzustellen. Wir betreiben unsere
Produktionsanlagen nach hohen Sicherheitsstandards und ent-
wickeln sie kontinuierlich weiter, um die Sicherheit fur Mitarbei-
ter, Nachbarn und Umwelt weiter zu erhéhen. Die Einhaltung der
gesetzlichen Regelungen, die geringstmdgliche Umweltbelastung

und bestmdgliche Energieeffizienz nach dem Stand der Technik
sind fir uns selbstverstandlich.

Emissionen

Bei der Herstellung von Chlor, Dichlorethan und letztlich Vinylchlo-
rid als Vorprodukt fir PVC entstehen technisch unvermeidbare
Emissionen in die Luft. Vinnolit betreibt Reinigungs- und Filteran-
lagen, um die Emissionen zu reduzieren. Betriebsabwasser wer-
denin den zentralen biologischen Klaranlagen am Chemie-Stand-
ort gereinigt. Die Emissionen in Luft und Wasser werden stéandig
auf die Einhaltung der zulassigen Grenzwerte Gberwacht, die ge-
setzliche Regelungen, Genehmigungsbescheide oder Selbstver-
pflichtungen vorgeben.

Die Produktionsprozesse laufen gréBtenteils in geschlossenen
Systemen. Nicht umgesetztes Monomer wird in den Herstellungs-
prozess zuriickgefuhrt, um hohe Rohstoffeffizienz zu erreichen.
Entsprechend werden an diese Behélter und Rohrleitungen auch
hohe Anforderungen hinsichtlich Material und Belastbarkeit ge-
stellt. Nur bei der Trocknung und Aufarbeitung sind die jeweiligen
Apparate frei bellftet.

Geringe Staubemissionen entstehen an Entstaubungsfiltern und
kénnen technisch nicht vollstdndig vermieden werden. Durch
neue Filteranlagen konnten wir deutliche Reduzierungen dieser
Emissionen erzielen. Die tatsachlichen Emissionen werden den
Behorden regelméBig in Emissionserklarungen und in das euro-
paische Schadstoffregister E-PRTR gemeldet.

Westlake Vinnolit beteiligt sich an der Initiative ,Operation Clean
Sweep”, um durch geschlossenes Handling und sauberes Arbeiten
die Freisetzung von PVC-Pulver in die Umwelt zu vermeiden. Dazu
schulen wir unsere Mitarbeiter regelmaBig.
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Rohstoffe

Die wichtigsten Rohstoffe beziehen die Westlake Vinnolit-Betrie-
be Gber geschlossene Rohrleitungssysteme. Salz wird als Schiitt-
gut per Bahn angeliefert. Dadurch wird der Verbrauch von Verpa-
ckungsmaterial reduziert. In Zusammenarbeit mit der RIGK GmbH
werden Kunststoffverpackungen und Kunststoffe recycelt.

Rohstoffe werden ausschlieBlich in daflir zugelassenen Behaltern
bzw. Rdumen gelagert. Wir achten bereits bei der Produkt-Ent-
wicklung auf die Umweltvertraglichkeit der Roh- und Hilfsstoffe
und prifen regelméaBig auf umweltvertraglichere Alternativen.

Abfalle

Die Herstellung von PVC ist verfahrensbedingt im Vergleich zur
eingesetzten Rohstoffmenge sehr abfallarm. Alle Prozesse wer-
den auf Rohstoffeffizienz und Abfallvermeidung optimiert. Abfalle
werden nach Mdglichkeit recycelt. Prozessbedingte PVC-Abfalle
werden verwertet.

Wasser und Abwasser

Durch verschiedene Programme zur Wassereinsparung wird der
Wasserverbrauch so weit wie mdéglich reduziert. In Knapsack
betreibt Westlake Vinnolit mit ,PVClean” die weltweit erste groB-
technische Anlage zum Recycling des Prozessabwassers eines
Suspensions-PVC-Betriebes. Durch Ultrafiltration und Wasser-
rickflihrung konnte der Wasserverbrauch um 200.000 Kubikme-
ter pro Jahr gesenkt werden.

Abwasser, die beim Polymerisationsprozess und bei der Reinigung

der Anlagen entstehen, werden in werksinternen Kanalsystemen
gesammelt und in Abwasseraufbereitungsanlagen gereinigt.
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Larm und Geruch

Alle Betriebe verfligen tGber Schallschutzkonzepte. Der Larmpegel an den Arbeitsplatzen wird anhand
eines betrieblichen Larmkatasters Giberwacht. Wir arbeiten kontinuierlich daran, Larmquellen zu be-
seitigen. Bei der Neuanschaffung von Anlagen ist Schallschutz ein wesentliches Kriterium.

Eine Geruchsbelastigung durch Westlake Vinnolit-Betriebe besteht in der Regel nicht.
Boden

Bei Verdacht auf Altlasten werden spezielle Boden- oder Grundwasserbeprobungen durchgefiihrt
und, wenn notig, geeignete Monitoring-, Sicherungs- oder Sanierungskonzepte mit den Behdrden
abgestimmt. Bei allen Erdaushubarbeiten wird auf Bodenverunreinigungen geprdift.

Alle relevanten Ab-/Umfillstellen sind mit fllissigkeitsdichten Bodenwannen, Sammelgruben usw.
ausgerUstet. Spezielle Bodenbeschichtungen sowie Tassen in den Produktionsanlagen dienen als
Schutz vor eventuellen Bodenverunreinigungen.

Energieeffizienz

Durch die stetige Modernisierung und Optimierung von Anlageneinrichtungen wurde der Strom-,
Dampf- und Kihlwasserverbrauch in den vergangenen Jahren beachtlich gesenkt. Vor allem durch
die Umstellung der Elektrolysetechnologie von Amalgam- auf Membrantechnologie wurde der spezi-
fische Energieverbrauch seit 2009 signifikant reduziert. Damit leistet Westlake Vinnolit einen deut-
lichen Beitrag zur Steigerung der Energieeffizienz und Verminderung des CO,-AusstoBes.

Die weitere Steigerung der Energieeffizienz bleibt ein wichtiges Unternehmensziel. Daher investiert
Westlake Vinnolit kontinuierlich in die Modernisierung von Anlagen und Verbesserung von Prozess-
ablaufen. Im unternehmensweiten Projekt ,VinSavE" entwickelten Mitarbeiter Ideen zum Energie-
sparen, durch die der Energieverbrauch im Unternehmen um mehr als 10 Prozent gesenkt werden
kann. Viele der dabei aufgezeigten MaBnahmen wurden bereits umgesetzt, weitere werden in den
kommenden Jahren folgen.

Im internationalen Vergleich mit Branchen-Benchmarks schneidet Westlake Vinnolit hinsichtlich des
Energieverbrauchs gut ab. Durch Verschiebungen im Produktmix sind geringfligige Schwankungen
im Energieverbrauch mdglich.

Verkehr und Transporte

Westlake Vinnolit setzt sowohl beim Bezug von Rohstoffen, als auch beim Versand ihrer Produkte
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Westlake Vinnolit nutzt zur Herstellung von Chlor und Natronlauge ausschlieBlich das energieeffiziente
Membranverfahren.

bewusst auf umweltfreundliche, ,griine” Logistik, durch einen mdoglichst hohen Transportanteil mit
Bahn, Schiff und Pipeline. Um die Umweltbelastung beim Transport zum Kunden so gering wie m6g-
lich zu halten, werden folgende Grundsétze eingehalten:

- Vermeidung von Verpackung durch Einsatz von Silofahrzeugen, soweit die Voraussetzungen
beim Kunden dies zulassen.

- Ricktransport des nicht nutzbaren Steinsalzanteils mit dem gleichen Zug ins Bergwerk.

- Einsatz von Bahnsilos und Bahnsilo-Containern, soweit beim Kunden die entsprechenden Vor-
aussetzungen gegeben sind.

- Verwendung von recyclingfahigem Papier fiir Sackware und Beteiligung am Repasack-Modell.

«  Schrumpfen von Sackware mit recyclingfahigen Schrumpfhauben.

- Stapelnvon Sackware auf standardisierten Chemiepaletten, fiir die ein Umlauf- und Reparatur-
system besteht.

Auch bei der Auswahl von Speditionsunternehmen werden Umweltaspekte berticksichtigt.
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Umweltrelevante Einrichtungen

Die Westlake Vinnolit-Betriebe nutzen die umfassenden Umweltschutzeinrichtungen der jeweiligen Werksstandorte. Damit wird eine umweltgerechte
und weitgehend transportfreie Behandlung und Entsorgung von Abwéassern und Abféllen vor Ort gewahrleistet. Daneben betreibt Westlake Vinnolit

entsprechende eigene Einrichtungen.

C
2 . 03
25 g
© 2 & =
g & &£ ©
Rickstandsverbrennung Verbrennung fester, fliissiger, bzw. gasférmiger Abfalle u u =
Abwasserstripper Reinigung von VCM-verunreinigten Prozessabwassern = = = =
Flockung Abscheidung von Feststoffen aus Prozessabwdassern u u u u
Abwasserreinigung Mechanische, chemische und/oder biologische Reinigung der betriebl. Abwasser mit ' u u -
analytischer Kontrolle
Wasserrlickhaltung Notbecken fiir Stérungen / Léschwasser u u u u
Deponien Ablagerung von Bauschuttabfall und ahnlichem, zum Teil auch industrielle Sonderabfélle u u u
(abh&ngig von Deponieklasse)
HCI-Rickgewinnung/ Thermische Verwertung von Abgasen u u u
Zentr. Abgasverwertung
Verwertungsanlagen Verwertung / Rickgewinnung von Nebenprodukten aus der VCM-/PVC-Produktion, = =
HCL-Rickgewinnung
Abgasreinigungsanlage Recycling von VCM aus Abgasen u = = =
Regenwassernutzung Nutzung von gesammeltem und gereinigtem Regenwasser als Kiihlwasser [
| | |

Ultrafiltrationsanlagen

m Einrichtungen der Werksstandorte

Aufkonzentrierung von PVC-Latex und Einsparung von Dampf;
Wiederverwertung des Wassers

m Westlake Vinnolit-Einrichtung
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ARBEITSSICHERHEIT

Westlake

“Sicherheit steht bei uns

an erster Stelle und bleibt

unsere hochste Prioritat.
Keine Aufgabe ist so wichtig
oder dringend, dass sich die

Menschen nicht die Zeit nehmen
konnen, sicher zu arbeiten.
Das Leben ist kostbar
und unersetzlich.”

e
A i

Sicherheit am Arbeitsplatz

Westlake Vinnolit trifft die notwendigen MaBnahmen zur Arbeitsplatzsicherheit auf Basis von um-
fangreichen Gefahrdungsbeurteilungen nach dem Arbeitsschutzgesetz, der Gefahrstoff- und der
Betriebssicherheitsverordnung. Die bereitgestellten Arbeitsmittel werden regelméaBig auf ihren ord-
nungsgemaBen Zustand und die sichere Anwendung Uberprift. Die Mitarbeiter erhalten Betriebs-
anweisungen und -vorschriften, deren Einhaltung durch die Fiihrungskrafte Gberwacht wird. AuBer-
dem finden regelmaBige Schulungen statt. Wo erforderlich, tragen Mitarbeiter eine entsprechende
personliche Schutzausriistung.

Um die Einhaltung der Grenzwerte flir Gefahrstoffe und Larm an den Arbeitsplatzen sicherzustellen,
werden regelmaBig Messungen durchgefiihrt und nach Optimierungsmdglichkeiten gesucht. Gemas

der Verordnung flr Arbeitsmedizinische Vorsorge
werden die Mitarbeiter vom Betriebsarzt regelmaBig
untersucht. Durch das Programm STOP™ (Verhal-
tensbedingte Gefdhrdungskomponente) sind Vorge-
setzte und Mitarbeiter regelmaBig in Kontakt um un-
sichere Zustédnde und Verhalten zu reduzieren bzw.
zu vermeiden.

GemaB dem Westlake Vinnolit- Motto ,Drive to
Zero” (Ziel: keine Unfélle) arbeitet Westlake Vinnolit
alle Unfélle systematisch und konsequent auf und
tauscht die Erfahrungen in allen Einheiten aus. Der L
Anteil an technischen und organisatorischen Ursa- 4 TR
chen fir Unfélle ist sehr gering. Westlake Vinnolit ar- " ~ 5= "~ 7U SELBSTSICHER?
beitet stetig an Verbesserungen zum Thema ,Human
Factors” und hat mit der Einflihrung des Program-
mes ,SafeStart™" begonnen, welches die Mitarbeiter
durch Training in die Lage versetzt, friihzeitig unsi-
cheres Verhalten zu erkennen.

Machen Sie eine Pause, werden Sie ruhig, nehmen Sie sich Zeit
und bleiben Sie konzentriert.

Damit Sie sicher arbeiten knnen!

VISAFESTART s

In der Corona-Pandemie ist es uns gelungen ein ho- &
hes Schutzniveau fir unsere Mitarbeiter sicherzu-
stellen.

SafeStart™-Flyer flir Westlake Vinnolit
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Westlake Vinnolit hat eine nachhaltig niedrige Unfall-
quote von mindestens 80 Prozent unterhalb des Bran-

chendurchschnitts der Berufsgenossenschaft Rohstoffe
und Chemische Industrie (BG RCI, Deutschland).

Die maximal zuldssige Arbeitskplatzkonzentration von

Vinylchlorid (VCM) unterschreiten wir deutlich.

Meldepflichtige Arbeitsunfalle bei Westlake Vinnolit im Vergleich zum
Branchendurchschnitt BG RCI

Branchen-

100 durchschnitt
BG RCI
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Unser Ziel:
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Arbeitsplatzkonzentration VCM (in ppm) in den Westlake Vinnolit-Anlagen
2021
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VERBANDE UND INITIATIVEN

VinyIPlus

Westlake Vinnolit unterstitzt VinylPlus, die freiwillige
Selbstverpflichtung der europaischen PVC-Industrie zur
nachhaltigen Entwicklung, als ,Official Partner” finan-
ziell, ideell und durch aktive Mitarbeit.

Mit dem neuen 10-Jahres-Programm VinylPlus 2030

verpflichtet sich die europaische PVC-Industrie zu ei-

nem proaktiven Beitrag zur Bewaltigung der globalen

Nachhaltigkeitsherausforderungen:

«  Pfad1: Steigerung der Zirkularitatin der PVC-Wert-
schopfungskette (900.000 t PVC Recycling bis
2025, 1 Mio t bis 2030; Unterstiitzung innovativer
Recycling-Technologien; sicherer und nachhaltiger
Einsatz von Additiven)

« Pfad 2: Fortschritte auf dem Weg zur Klimaneut-
ralitat und Minimierung des 6kologischen FuBab-
drucks

« Pfad 3: Aufbau globaler Koalitionen und Partner-
schaften fur die Nachhaltigkeitsziele

Die Fortschritte werden in einem jahrlichen Fortschritts-
bericht dokumentiert. Im Jahr 2021 wurden trotz des
durch die COVID-18-Pandemie verursachten Konjunk-
tureinbruchs 810.775 Tonnen PVC-Abfélle im Rahmen
von VinylPlus verwertet, wovon 63,6 % Vor-Gebrauchs-
Abféalle und 36,4 % Nach-Gebrauchs-Abfalle waren.

Responsible Care

Westlake Vinnolit beteiligt sich am Responsible-Care-
Programm der chemischen Industrie zur kontinuier-
lichen Verbesserung von Sicherheit, Gesundheits- und
Umweltschutz.

PlasticsEurope

Westlake Vinnolit beteiligt sich an der Operation Clean
Sweep (,sauberer Betrieb”) von PlasticsEurope, des Ver-
bandes der européischen Kunststofferzeuger. Das Ziel
ist die Vermeidung des Eintrags von Kunststoffpulvern
oder -Pellets in FlieBgewéasser, Seen oder Meere (,Null-
Pellet-Verlust”). Operation Clean Sweep ist Bestandteil
des weltweiten Projekts “Marine Litter Solutions”.

ECVM

Westlake Vinnolit ist Mitglied des European Council of
Vinyl Manufacturers (ECVM). Ein wichtiger Schwerpunkt
ist der Erfahrungsaustausch in Umwelt- und Sicher-
heitsfragen.

Euro Chlor

Westlake Vinnolit ist zudem Mitglied bei Euro Chlor,
dem Verband der europaischen Chlorhersteller, und
unterstltzt das Euro-Chlor-Nachhaltigkeitsprogramm.
Westlake Vinnolit hat die freiwillige Selbstverpflichtung
der Euro-Chlor-Mitglieder zur Umstellung der Chlor-
erzeugung vom Amalgam- auf das umweltfreundliche
Membranverfahren bis 2020 vorzeitig in 2009 erfdillt.

Umweltpakt Bayern
Westlake Vinnolit ist Grindungsmitglied des Umwelt-

pakts Bayern zur kontinuierlichen Verbesserung des be-
trieblichen Umweltschutzes.

VinylPlus

Commitment

PVC RECYCLED WITHIN THE VINYLPLUS FRAMEWORK
800000
0000 7.3 MILLION Cables
. tonnes of
o0 PVC recycled P> Flexible PVC and films
. (including roofing
L S0000 since 2000 and waterproofing
ES membranes, flooring,
B 000 coated fabrics,
e flexible and rigid films)
o P> Pipes & fittings
00
’ Window profiles
om0 & related products
- = W I I ’ Other rigid
53335 3PS EELoEILEELOGEOGE
S 8§ 28828835 2R3:733558 8 ©&
7.3 MILLION 14.5 MILLION +1.6 THOUSAND
tonnes of PVC tonnes of CO, direct jobsin
recycled since 2000 saved since 2000 recycling plants

Seit dem Jahr 2000 wurden im Rahmen von VinylPlus 7,3 Mio. Tonnen PVC recycelt.
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ZAHLENSPIEGEL

Kernindikatoren nach EMAS llI-Verordnung (EG) Nr. 1221/2009
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Die Werte unterliegen unvermeidbaren Schwankungen aufgrund von Anderungen der Anlagen-Auslastung oder des Produkt-Mixes, technischen Anderungen und Schwankungen der Witterungsverhiltnisse.
t=Tonne Gesamt-Output aus den Produktionen. Output ist die Summe der Produktionsmengen je Produktionsbetrieb (Chlor, Natronlauge 100%, Wasserstoff, Natronbleichlauge, Zinntetrachlorid, Vinylchlo-

rid-Monomer, PVC).

Westlake Vinnolit 2021 2020 2019 2018 2017 2016 2015 2014 2013 2012
Energieeffizienz (GJ/t) 4,022 41434 4,23 4,22 4,23 4,24 4,26 4,23 4,25 4,27
Wasserverbrauch (m*/t) 1,002 1,04 45 117 1,258 13177 1168 112 110 m 118
Biologische Vielfalt (m?/t) 0,05882 0,0657“ 0,0718° 0,0646 0,0648 0,0664 0,0658 0,0627 0,0587 0,0597
Emissionen

Staube (kg/t) 0,0088? 001254 0,0134 0,014™ 0,0177" 0,0172 0,0157 0,0170 0,0151 0,0162

Stickoxide (kg/t) 0,0293 0,03124 0,043 0,0452 0,0505 0,0485 0,0295" 0,0583 0,0615 0,0630

Schwefeldioxid (kg/t) 0,000101% | 0,000302™ 0,000298"  0,000188 0,000199 0,000195 0,000171 0,000191 0,000141 0,000081

Kohlendioxid- 52,27 5744 62,7 635 675 79 62,4 68,2 66,0 63,8

Aquivalente (kg/t)

Anorganische Gase 0,03922 0,0519™ 0,0499 0,0486 0,0530 0,0533 0,0601 0,0595 0,0536 0,0465

ohne CO,, NOx (kg/t)

CKW/KW (kg/t) 0,02162 0,02454 0,0309% 0,0369 0,0400 0,0368 0,0369 0,0410 0,0388 0,0386
Abfélle (kg/t) 18,752 6207 9867 8937 992 993 9,31 945 849 828
Abwasser (m*/t) 0872 0912 1,03 1,06 1,03 1,05% 098 1,00 1,00 1,05

"Inbetriebnahme Spaltofen Gendorf mit Wasserstoffnutzung, Optimierung
Feuerungsprofile Spaltdfen Knapsack

2 Produkt Transfer Schkopau Gendorf

9Zunahme der bebauten Flachen in Burghausen und Schkopau

" Filtererneuerung in Hillhouse

" Filterlaufzeit ndhert sich dem Ende

3 Optimierung Fahrweise Spaltofen, Produktstromsteuerung, Trocknertemperaturen
“Produkt-Transfer Hillhouse Burghausen

° Optimierung Abwasseranlage in Schkopau

®langer heiBer Sommer; neue Produktionsprozesse

7Ubernahme einer Teilanlage eines Dienstleisters

®Sonderreinigungsarbeiten

2 Abstellung und Wartung Gasturbine

¥ Geringere Menge an Brennstoffen mit Schwefel fiir die Riickstandsverbrennung
Knapsack

“hohere Schwefeldioxid-Gehalte im Brennstoff fiir die Riickstandsverbrennungs-
anlage

® Schwankungen beim Schwefelgehalt im Ferngas und in Brennstoffen

® Niedriglast Gasturbine

7Normalbetrieb Gasturbine nach Abstellung und Wartung in 2015

'8 Abstellung und Wartung Gasturbine

'S Anlagenausbau Burghausen, zusétzlicher Trockner

20 Optimierung der Latexentgasung in Schkopau; Produktionseinstellung Hillhouse
2 Werte variieren aufgrund von Bautétigkeiten

2 Optimierung Kammerfilterpresse in Schkopau

% Umstrukturierung Abwasserbehandlung und Sonderreinigungsarbeiten
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ANSPRECHPARTNER

Bei Fragen zu diesem Bericht wenden Sie sich gerne an:
Im Ereignisfall erhalten Sie Informationen Uber das jeweilige

Dr. Oliver Mieden Biirgertelefon:

Leiter Environmental Affairs & Corporate

Communications Werk Burghausen: 08677 83-6111
Telefon: 089 96103-282 Werk Gendorf: 08679 7-611
E-Mail: oliver.mieden@westlakevinnolit.com Werk Kéln: 022131086-226

Werk Knapsack: 02233 48-6001

Michael SiiB
STEM Sicherheit, Technik, Energiemanagement

EHS Environmental Health Safety .
Zur Information der Offentlichkeit nach § 11 der Stérfallverordnung wurden

Telefon: 08679 7-5860 an allen Produktions-Standorten Informationsbroschiiren erstellt und an alle
E-Mail: michael.suess@westlakevinnolit.com Haushalte der Nachbarschaft verteilt. Sie sind mit den zustidndigen Behér-
den abgestimmt und informieren Uber die notwendigen Verhaltensweisen bei
eventuell auftretenden Stérungen.

© Westlake Vinnolit 2023

Westlake Vinnolit GmbH & Co. KG
Carl-Zeiss-Ring 25 | 85737 Ismaning
Telefon: 089 96103-0 | E-Mail: info@westlakevinnolit.com

www.westlakevinnolit.com

Bildnachweis: Westlake Vinnolit, VinylPlus; Titelbild: david-alberto-carmona-coto/Pexels
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