PRODUTINFORMATION
®Vinnolit P70 HT | Vinnolit P 70 HT GreenVin®

PVC flr Pastenverarbeitung

Kurzbeschreibung

(Signs), textile Zeltkonstruktionen, Coil Coating,
Dachfolien, Planen, Markisen etc. Hochste
Plastisolbad- und Lagerstabilitaten und
geringste Wechselwirkungen mit Haftvermittler-
systemen runden das Profil ab. Aufgrund der
auBergewohnlich hohen Transparenz und des
extrem niedrigen Levels an plate out ist das
Produkt ebenfalls fir glanzend-transparente
Deckstriche und vor allem auch fiir bedruckte
Oberflachen bestens geeignet.

®Vinnolit P 70 HT ist ein sehr feinkdrniges
Homopolymer, das sich leicht zu einem Plas-
tisol mit mittlerer Viskositat anpasten lasst.
Bei mittlerem Weichmachergehalt ist das
FlieBverhalten einer ®Vinnolit P 70 HT-Paste
leicht pseudoplastisch (Diagramm) und zeigt
in,harteren” Einstellungen Dilatanzanomalien
im héheren Scherbereich. Diese kdnnen
jedoch leicht durch Verschnitt mit Extender-
PVC, wie ®Vinnolit EXT (Diagramm) oder
speziellen Emulsionsprodukten reduziert 1000
bzw. beseitigt werden.

®Vinnolit P 70 HT zeigt insbesondere im Film
hervorragend geringes Wasseraufnahmever-
halten und weist exzellente Bewitterungssta-
bilitaten, gepaart mit hoher Thermostabilitat auf.
Diese speziellen Eigenschaften pradestinieren
®Vinnolit P 70 HT flr die Verwendung im
AuBenbereich wie z. B. fiir Werbebanner * 1 100 000 o000

Schergradient [1/s]
Pastenviskositat bei 23°C, 1h nach Anpasten

——VN P70HT:DINP 100:60 —=- VN P70HT:EXT:DINP 70:30:60

100 +

Pastenviskositit [Pas]

TYPISCHER PRUFMETHODE

ROHSTOFFKENNDATEN " EINHEIT
WERT DINENISO IS0

K-Wert 70 - 1628-2 1628-2
Reduzierte Viskositat 124 ml/g 1628-2 1628-2
Schittdichte 0,370 g/ml 60 60
KorngréBenverteilung:
Siebrutckstand auf Sieb mit
e Maschenweite 0,063 mm <10 % 53195 -
Flichtige Bestandteile <03 % - -
Emulgatorgehalt extrem niedrig - - -

*) Die oben genannten Werte sind typische Messwerte und als Richtwerte zu betrachten. Sie sind keine Spezifikations- oder

Garantiewerte.

®Vinnolit = registered trademark of Westlake Vinnolit GmbH & Co. KG, Germany




Verarbeitung und Anwendung

Pasten aus ®Vinnolit P 70 HT kénnen nach allen
gangigen Streich- und Auftragsverfahren,
sowie durch Tauchen, GieBen oder Spritzen
verarbeitet werden. Flr Pasten mit weniger als
100 Teile PVC : 60 Teile Weichmacher oder
héheren Anlagegeschwindigkeiten empfiehlt
es sich, bei Verarbeitungsprozessen, in
welchen es auf Dilatanzreduktion ankommt,
mit Extendern wie ®Vinnolit EXT zu arbeiten.
.Blending” mit niedrigviskosen Emulsions-
PVC-Typen, wie z. B. ®Vinnolit E 68 CF oder
®Vinnolit E70 TT oder mit z. B. ®Vinnolit E 69 ST
bzw. ®Vinnolit E 70 CO, ist in diesem
Zusammenhang ebenfalls glnstig.

®Vinnolit P 70 HT zeichnet sich durch folgende
herausragende Eigenschaften aus:

e Mittlere Pastenviskositat bei niedrigen
Scherraten

e Sehr hohe Pulverfeinheit

e Sehr gutes Haftungsvermdgen auf textilen
Tragern

e (Gute Vertraglichkeit mit Gblichen
Haftvermittlern

e Niedrige Wasseraufnahme

e Hochste Transparenz und kristallklare Filme
e (lanzende Filmoberflache

e Gute Thermostabilitat

e (Gute Anfangsfarbe

e Sehr gute Bedruckbarkeit der Oberflache

Unpigmentierte Beschichtungen aus ®Vinnolit
P 70 HT sind bei richtiger Stabilisatorwahl
glasklar und weisen eine hochglanzende
Oberflache auf. Das Viskositatsniveau von
Pasten aus ®Vinnolit P 70 HT kann bei Einsatz
bestimmter Stabilisatoren in idealer Weise
angepasst werden, einer geeigneten - auf das
Eigenschaftsprofil abgestimmten - Auswahl
dieser Additive kommt deshalb eine besondere
Bedeutung zu.

Aufgrund der Emulgatorarmut ist ®Vinnolit

P 70 HT jedoch weniger geeignet flir
Anwendungsgebiete, bei denen durch Kontakt
mit einer heiBen Metallflache geliert wird
(Kontaktgelierung, Rotationsguss). In derartigen
Fallen ist es erforderlich, geeignete Trennmittel
zuzusetzen.

Verpackung, Lieferung und Lagerung

Verpackung in 25-kg-Sacken oder
Siloversand.

®Vinnolit P 70 HT ist trocken und nicht in der
Néhe direkter oder indirekter Warmequellen
zu lagern. Die fur den Transport, das Lagern,
Mischen und Verarbeiten notwendigen
SicherheitsmaBnahmen entnehmen Sie bitte
dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt.

Allgemeine Hinweise

Weitere Ausklinfte und Empfehlungen zur
Verarbeitung erhalten Sie von unserem
Technischen Service.

Vinnolit P70 HT GreenVin® wird mit 100%
erneuerbarem Strom produziert (HKNs).
Siehe Infoblatt GreenVin®.

Die vorliegenden Empfehlungen und Kenndaten entsprechen dem heutigen Stand
unserer Kenntnisse und sollen Giber unsere Produkte und deren Anwendungs-
mdglichkeiten informieren. Sie haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte
Eigenschaften der Produkte oder deren Eignung flir einen konkreten Einsatzzweck
zuzusichern.

Die in dieser Produktinformation enthaltenen Angaben erfordern wegen der durch
uns nicht beeinflussbaren Faktoren wéhrend der Verarbeitung, insbesondere bei
der Verwendung von Rohstoffen Dritter, eigene Prifungen und Versuche.

Etwa bestehende gewerbliche Schutzrechte sind zu ber(icksichtigen. Eine
einwandfreie Qualitdt gewdhrleisten wir im Rahmen unserer Allgemeinen
Verkaufsbedingungen.
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