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PRODUKTINFORMATION
®Vinnolit K707 E

Vinnolit K 707 E GreenVin® | Vinnolit K 707 E GreenVin® bio-attributed

Pfropfcopolymer auf Basis von Polyvinylchlorid (PVC)

und Polyacrylester (ACR) fiir die thermoplastische Verarbeitung

Kurzbeschreibung

®Vinnolit K707 E ist ein rieselfahiges und
silierfahiges Pfropfcopolymerisat aus
Vinylchlorid und Polyacrylester (ACR).

Es findet seine Hauptanwendungen als
Schlagzahmodifikator fir Profile, Rohre und
Platten oder in Weichanwendungen zur
Reduzierung der Weichmachermenge und zur
Senkung der Weichmachermigration.

TYPISCHER PRUFMETHODE

ROHSTOFFKENNDATEN " EINHEIT
WERT DINEN ISO IS0

K-Wert **) - 1628-2 1628-2
ACR-Anteil 50 % - -
Schiuttdichte 0,540 g/ml 60 60
KorngréBenverteilung:
Siebrickstand R auf Sieb mit
e Maschenweite 0,063 mm >70 % 4610 4610
e Maschenweite 1,000 mm <1 % 4810 4610
Flichtige Bestandteile <03 % 1269 1269

*) Die oben genannten Werte sind typische Messwerte und als Richtwerte zu betrachten. Sie sind keine Spezifikations- oder

Garantiewerte.
**) K-Wert ist nicht bestimmbar.

®Vinnolit = registered trademark of Westlake Vinnolit GmbH & Co. KG, Germany




Verarbeitung und Anwendung

®Vinnolit K707 E dient vorzugsweise zur
Herstellung weichmacherarmer Halbhart- und
Weich-PVC Produkte mit besonders niedriger
Weichmachermigration.

®Vinnolit K707 E wird zur Schlagzahmodi-
fizierung harter Profile, Platten oder Rohre
eingesetzt. Die Kombination von hoher
Schlagzahigkeit, leichter Verarbeitbarkeit der
Formmassen, hoher Oberflachenqualitat und
Bewitterungsstabilitat, wie es z. B. bei
Fensterprofilen gefordert wird, ist mit
®Vinnolit K707 E in idealer Weise erreichbar.

®Vinnolit K707 E eignet sich auBerdem zur
Schlagzahmodifizierung von harten Spritz-
gussartikeln sowie von extrudierten oder
kalandrierten Folien.

Aufgrund des hohen ACR-Gehalts kann
®Vinnolit K707 E auch als Hauptkomponente
far halbharte PVC-P-Anwendungen dienen.
Es ermdglicht den Anteil an monomeren
Weichmacher zu reduzieren und die Migration
in Weichanwendungen zu senken.

Herausragende Eigenschaften von
®Vinnolit K707 E sind:

e Verringerung der
Weichmachermigration

e Geringere Weichmachermengen

e Abmischungen mit anderen weichen
Polymeren

e ACRin PVC-Matrix gebunden

e Exzellente UV-und
Bewitterungsstabilitat

e Hoch schlagzahmachende Wirkung

e Verbesserung der Oberflachenqualitat

Verpackung, Lieferung und Lagerung

Verpackung in 25-kg-Séacken, Big Bags oder
Siloversand.

®Vinnolit K707 E ist trocken und nicht in der
Nahe direkter oder indirekter Warmequellen
zu lagern. Die fUr den Transport, das Lagern,
Mischen und Verarbeiten notwendigen
SicherheitsmaBnahmen entnehmen Sie bitte
dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt.

Allgemeine Hinweise

Weitere Ausklinfte und Empfehlungen zur
Verarbeitung erhalten Sie von unserem
Technischen Service.

Vinnolit K707 E GreenVin® wird mit 100%
erneuerbarem Strom produziert (HKNs).
Zusatzlich wird flr Vinnolit K707 E GreenVin®
bio-attributed erneuerbares Ethylen
verwendet. Siehe Infoblatt GreenVin®.

Die vorliegenden Empfehlungen und Kenndaten entsprechen dem heutigen Stand
unserer Kenntnisse und sollen Giber unsere Produkte und deren Anwendungs-
mdglichkeiten informieren. Sie haben somit nicht die Bedeutung, bestimmte
Eigenschaften der Produkte oder deren Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck
zuzusichern.

Die in dieser Produktinformation enthaltenen Angaben erfordern wegen der durch
uns nicht beeinflussbaren Faktoren wéhrend der Verarbeitung, insbesondere bei
der Verwendung von Rohstoffen Dritter, eigene Priifungen und Versuche.

Etwa bestehende gewerbliche Schutzrechte sind zu ber(icksichtigen. Eine
einwandfreie Qualitdt gewdhrleisten wir im Rahmen unserer Allgemeinen
Verkaufsbedingungen.
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