


VERANTWORTLICHES HANDELN

Als Unternehmen vereinen wir wirtschaftlichen Erfolg mit der Verant-
wortung fir Gesellschaft und Umwelt: Sicherheit, Gesundheits- und
Umweltschutz gehdren zu unseren vorrangigen Unternehmenszielen.
Das bedeutet, dass wir hohe Sicherheits- und Umweltstandards einhal-
ten, unsere Produktionsanlagen effizient und ressourcenschonend be-
treiben und Produkte vertreiben, von deren Sicherheit und Umweltver-
traglichkeit wir Uberzeugt sind. Als energieintensives Unternehmen gilt
unser besonderes Augenmerk der Verbesserung der Energieeffizienz.
Dabei hat Vinnolit erhebliche Investitionen getatigt und groRe Erfolge er-
zielt. RegelmaRige Audits durch unabhangige Gutachter bestatigen die
sichere Einhaltung der Norm-Anforderungen in den Bereichen Qualitat,
Sicherheit, Umwelt und Energie.

Manche Nachhaltigkeitsherausforderungen kdnnen am effektivsten nur
von der PVC- oder Kunststoff-Branche als Ganzes geldst werden. Da-
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her beteiligen wir uns aktiv in verschiedenen Verbanden und Initiativen
und arbeiten dort gemeinsam mit anderen Unternehmen der Kunststoff-
wirtschaft und insbesondere der PVC-Wertschdpfungskette an weiteren
Verbesserungen fiir die Umwelt. So beteiligt sich Vinnolit aktiv an Vinyl-
Plus, der freiwilligen Selbstverpflichtung der europaischen PVC-Indus-
trie zur nachhaltigen Entwicklung, am Euro Chlor-Nachhaltigkeitspro-
gramm und der weltweiten Responsible-Care-Initiative der chemischen
Industrie. Insbesondere beim PVC-Recycling, beim nachhaltigeren Ein-
satz von PVC-Additiven und der Umstellung auf das umweltfreundliche
Membranverfahren zur Herstellung von Chlor und Natronlauge konnte
die Branche in den vergangenen Jahren grof3e Erfolge verzeichnen.

Die gesellschaftlichen Megathemen ,Klimaneutralitat® und ,Kreislauf-

wirtschaft® stellen die Kunststoffbranche vor groRe Herausforderungen,
auf die wir als Unternehmen in Zukunft Antworten finden missen.
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Mit einer Kapazitat von 730.000 Jahrestonnen ist Vinnolit einer der flih-
renden PVC-Rohstoffhersteller in Europa und ein weltweiter Marktfih-
rer bei PVC-Spezialitaten. Vinnolit ist ein Unternehmen von Westlake
Chemical, einem fuhrenden internationalen Hersteller von Petrochemi-
kalien, Polymeren und PVC-Bauprodukten.

W/ | Westlake

www.westlake.com

Vinnolit produziert und vermarktet ein breit gefachertes PVC-Produkt-
sortiment, das alle gdngigen PVC-Anwendungen abdeckt, z.B. im Bau-
sektor, in der Automobilindustrie oder in der Medizintechnik. Ob PVC
fir FuBboden, Tapeten, Fensterprofile, Rohre, Hartfolien, technische
Beschichtungen, Kfz-Unterbodenschutz, Kabelummantelungen oder In-
fusionsbeutel, fir alle Produktanforderungen verfligt Vinnolit tber die
geeigneten Lésungen.

Zugleich ist Vinnolit ein fihrender Hersteller und Lieferant fir Zwischen-
produkte, wie Natronlauge, Vinylchlorid und Zinntetrachlorid, die fir die
Weiterverarbeitung in der chemischen Industrie und in vielen anderen
Branchen bendtigt werden.

Die Produktionsstandorte sind in Burghausen, Gendorf, Knapsack, KéIln
und Schkopau (bis Ende 2020); die Produktion in Hillhouse (UK) wurde
am 31. August 2019 eingestellt. Der Unternehmenssitz ist in Ismaning
bei Minchen. Mit ca. 1.400 Mitarbeitern erwirtschaftet Vinnolit einen
Umsatz von rund 900 Mio. Euro pro Jahr.

Das Unternehmen ist rickwartsintegriert von Chlor/Natronlauge bis
PVC und ist Technologielieferant fur die gesamte Vinyl-Kette von EDC
bis PVC.

Vinnolit betreibt sechs Vertriebsbiiros und Reprasentanzen in Europa
und arbeitet weltweit mit zahlreichen Vertriebspartnern zusammen.
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VERANTWORTUNG FUR MENSCH & UMWELT

Sicherheit, Gesundheits- und Umweltschutz sind vorrangige Unterneh-
mensziele und fest in Vision und Werten des Unternehmens verankert.

Durch ein effektives Umweltmanagement sorgen wir daflir, dass gesetz-
liche Regelungen und die Vorgaben von freiwilligen Selbstverpflichtun-
gen der Industrie sicher eingehalten werden, und wir arbeiten kontinu-
ierlich an weiteren Verbesserungen.

Integriertes Managementsystem

Ein integriertes Managementsystem fur Qualitat, Sicherheit, Umwelt-
schutz und Energiemanagement sichert die standige Weiterentwicklung
und Verbesserung von Produkten und Prozessen im Unternehmen. Vin-
nolit ist zertifiziert nach 1ISO 9001 (Qualitatsmanagement), 14001 (Um-

weltmanagement) und 50001 (Energiemanagement), sowie nach BS
OHSAS 18001 und OHRIS (beide Arbeitssicherheit). In regelmaRigen
Audits wird die Einhaltung der entsprechenden Norm-Anforderungen
von unabhéngigen Prifern bestatigt. Aktuelle Zertifikate stehen unter
www.vinnolit.com zur Verfliigung.

Organisation

Die Verantwortlichkeiten bezliglich Qualitat, Sicherheit, Umwelt- und
Gesundheitsschutz sowie Energie sind bei Vinnolit klar geregelt und im
Unternehmenshandbuch festgelegt. Regelmafiige Schulungen stellen
sicher, dass diese Anweisungen allen Mitarbeitern bekannt sind und von
ihnen eingehalten werden.

Nach § 52 b des Bundes-Immissionsschutzgesetzes (BImSchG) nimmt
ein Mitglied der Geschaftsfuhrung die Pflichten des Betreibers der ge-
nehmigungspflichtigen Anlagen wahr. Die unmittelbare Verantwortung
fur Umweltschutz liegt in der Delegationskette vom Operations Director
bis zu den jeweiligen Produktionsbereichs- und Betriebsleitern.

ldeenmanagement
Uber das Betriebliche Vorschlagswesen sammelt das Unternehmen
Vorschlage von Mitarbeitern fur die laufende Verbesserung unserer Ar-

beitsablaufe, der Arbeitssicherheit, des Umweltschutzes und des Ener-
giemanagements.
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Notfallmanagement

Vinnolit ist in das Notfallmanagement der jeweiligen Standorte einge-
bunden. Erste Anlaufstelle im Ernstfall ist die rund um die Uhr besetz-
te Werkfeuerwehr. Am Standort Koin liegt die Verantwortung fiir den
Brandschutz bei der Berufsfeuerwehr Koln, die durch personelle, tech-
nische und organisatorische Manahmen im Werk unterstitzt wird.
Neben den Einsatzkraften der Feuerwehr werden bei Bedarf nach ei-
nem abgestuften Plan verschiedene Bereitschaftsdienste des Werkes
verstandigt. Gut ausgestattete Messtrupps sind in der Lage, moégliche
Immissionen auferhalb der Werksgrenze direkt vor Ort aufzuspiren.

Ubung des Werkskrisenstabs im Chemiepark
KoIn-Merkenich 2019

Die Meldewege an die Behdrden und die Information der Offentlichkeit
sind genau festgelegt. Mogliche Notfallszenarien werden regelmafig
besprochen und in praxisnahen Ubungen mit werksexternen Einsatz-
kraften und unter Beteiligung von Behodrdenvertretern durchgespielt.

Alle Abweichungen vom normalen Betrieb werden dokumentiert und auf
Maglichkeiten zur Vermeidung von &hnlichen Ereignissen in der Zukunft
Uberpruft.

Storfélle

Storfalle im Sinne der Stérfall-Verordnung (12. BImSchV) sind Ereignis-
se mit ernster Gefahrdung innerhalb oder au3erhalb des Betriebsberei-
ches oder gravierenden Sachschaden. Bei Vinnolit ist im Berichtszeit-

raum kein Storfall eingetreten.

Das Unternehmen ist fir eventuelle Umweltschaden ausreichend hoch
versichtert.
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Sustainable Development Goals

Mit seinen Umwelt-Aktivitaten tragt Vinnolit zu vielen Zielen fir nachhal-
tige Entwicklung der Vereinten Nationen bei. Hier eine Auswahl:

GESUNDHEIT UND
IWOHLERGEHEN

Wir betreiben alle Anlagen sicher und umweltbewusst und
vermeiden Verschmutzungen und Verunreinigungen von
Luft, Wasser und Boden durch Chemikalien. Der Schutz
der Gesundheit unserer Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
und unserer Nachbarn ist unsere oberste Prioritat.

PVC ist einer der wichtigsten Kunststoffe in der Medizin.

Durch verschiedene Programme zur Wassereinsparung
reduzieren wir unseren Wasserverbrauch so weit wie
moglich, zum Beispiel durch das Recycling von Prozess-
wasser. Abwasser werden gereinigt.

Langlebige und sichere Rohre aus PVC leisten einen wert-
vollen Beitrag zur Versorgung mit sauberem Trinkwasser
und Entsorgung von Abwasser.

13 o™

14 g2

Wir betreiben unsere Anlagen energieeffizient und su-
chen stetig nach weiteren Optimierungsmdglichkeiten.
Das Energiemanagementsystem von Vinnolit ist nach ISO
50001 zertifiziert.

Wir stellen bei allen Produktionsprozessen einen um-
weltvertraglichen Umgang mit Chemikalien und Abfallen
sicher, minimieren Emissionen und Abfalle und setzen
natiirliche Ressourcen verantwortungsvoll ein. Uber un-
sere Aktivitaten berichten wir im jahrlich erscheinenden
Umweltbericht.

Durch vielfaltige MaBnahmen, die die Energieeffizienz
steigern und die Umwelt schitzen, tragen wir aktiv zum
Klimaschutz bei.

Energieeffiziente PVC-Fenstersysteme senken den Ener-
gieverbrauch.

Wir beteiligen uns an der Initiative ,Operation Clean
Sweep*, um durch geschlossenes Handling und sauberes
Arbeiten die Freisetzung von PVC-Pulver in die Umwelt
zu vermeiden. Dazu schulen wir unsere Mitarbeiter regel-
manig.

Wir sind unter anderem Mitglied des Vereins ,Naturnahe
Alz*, der den Bayerischen Staat bei der Renaturierung der
Alz unterstiitzt. Ziel ist es, das Okosystem des Flusses
nachhaltig zu starken.
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’ .
lhre Energie fiir mehr Effizienz.

Im Rahmen des Energiespar-Projekts ,Vinnolit
saves Energy (VinSavE)“wurden seit 2010 tiber
240 MalBnahmen mit einer jéhrlichen Energie-
einsparung von 175 Mio. kWh umgesetzt, davon
25 MalBnahmen mit einer jéhrlichen Einsparung
von lber 30 Mio. kWh im Jahr 2019. Fiir 2020 -
2023 sind 15 MaBnahmen mit einer jéhrlichen
Einsparung von weiteren 70 Mio. kWh in Be-
arbeitung.

UMWELTZIELE

Ziel MaRnahme Beteiligung Zieltermin Erledigungsstand'
Reduzierung des Energie- Einsparung von Energie nach der Methode "VinSavE" alle Standorte  jahrlich fortlaufend
verbrauchs; Klimaschutz

Reduzierung des spez. Erdgasverbrauches um 30% und  Gendorf 2021 geplant

des spez. Stromverbrauches um 3% in der VC-Produk-

tion

Reduzierung des Brenngasverbrauches um ca. 3% in der Knapsack 2021 geplant

VC-Produktion

Einsparung von 2.000 MWh/a Dampf und Strom Gendorf 2021 20}

Reduzierung der spez. CO,-Emissionen um 20% in Gendorf 2021 geplant

der VC-Produktion

Optimierung Dampfverbrauch SET Anlage, Einsparung Gendorf 2021 80%

von 3.136t Dampf pro Jahr \ )

Energetische Optimierung des Soleprozesses durch Gendorf 2020 '307)

Reduzierung der Ruhrluft um ca. 500 m3/h und ca. 430 y

kg/h Dampf

Reduzierung von 2.600 Tonnen pro Jahr an CO,- Burghausen 2022 -~

Emissionen in der E-PVC-Produktion y

Reduzierung Druckluftverbrauch um umgerechnet ca. Burghausen 2021 40%

4.000 MWh in der E-PVC-Produktion y
Ressourcenschonung Reduzierung des Wasserverbrauches um 1,26 Mio. m3 Kaéln 2019

durch Einbau einer neuen Kihlwasserregelung y
Verbesserung der Abwasser- Senkung des AOX-Wertes im Abwasser um Gendorf 2020 geplant
qualitat mindestens 50%

Senkung des AOX Wertes im Abwasser des Anlagenaus- Schkopau 2023 N

ganges um mindestens ca. 75 %, Nutzung des gewonne-

nen PVC flr den Verkauf

20%

' Stand 12/2019
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Ziel MaRnahme Beteiligung Zieltermin Erledigungsstand’
Reduzierung des Rohstoffein- Reduzierung des spez. Sauerstoffeinsatzes um 2% Gendorf 2021 geplant
satzes
Reduzierung des spez. Ethylenstoffeinsatzes um ca. 1%  Gendorf 20212 @
Reduzierung der Emissionen Verminderung der Emissionen durch geschlossene Gendorf 20213 qao%>
Probenahmestellen
Senkung des Chlordioxidwerts um ca. 55% - von 2,5 auf ~ Gendorf 2019 )
1,1 kg/Jahr
Optimierung Uberwachung Riickkiihlwasser hinsichtlich ~ Gendorf 2024 20>
Eintrags von Kohlenwasserstoffen ’
Einsparung von LKW Transporten, alle 2 Wochen ein Gendorf 2021 geplant
Saugwagen flr Sonderentsorgung von Schldammen
Reduzierung von Salzsauretransporten iber Schiene: ca. Gendorf 2024 geplant
8-9 Bahnkesselwagen pro Woche
Reduzierung der Ethylenemission im Abgas um ca. 1.500 Knapsack 2020 geplant
Tonnen in der EDC-Produktion
Reduzierung der spezifischen Ammoniakemission um Burghausen 2022 )
25% in der E-PVC-Produktion
Erarbeitung von MaRnahmen zur Reduzierung der Larm- Burghausen 2021 geplant
emission
Reduzierung von PVC-Emission durch Filtereinbau in der Knapsack 2020 geplant
S-PVC-Produktion
Reduzierung von Abfallen Reduzierung der Gangart um ca. 20% in der Chlorpro- Knapsack 2019 )
duktion
Zuverlassigkeit von technischen Ausstattung des Gasometers mit Doppelboden, Einbau Schkopau 2020

Einrichtungen

' Stand 12/2019

einer Schutzwanne

2 Das Ziel wird auf 2021 verlangert, da die Inbetriebnahme der dafir erforderlichen Anlagenteile fiir 2021 geplant ist

3 Das Ziel wird auf 2021 verlangert, die Montage der noch 10 fehlenden Probenahmestellen soll im Jahr 2021 abgeschlossen werden
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Seit 2008 wurde der spezifische Energieverbrauch deutlich ge-
senkt und damit die Energieeffizienz deutlich gesteigert.

Bei der Reduzierung von Emissionen ist bereits ein sehr hoher
Stand erreicht. Alle Grenzwerte wurden sicher eingehalten.
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PVC

Vor Uber 100 Jahren erhielt der deutsche Chemiker Fritz Klatte das ers-
te Patent fur die Herstellung von PVC. Heute ist PVC ein moderner und
innovativer Werkstoff, der stetig weiterentwickelt wird.

Dank seiner Qualitat und Vielseitigkeit ist PVC ein idealer Werkstoff fur
zahlreiche Anwendungen: FuBbodenbelage aus PVC sind besonders
pflegeleicht und in vielen Designs erhaltlich, dekorative Vinyl-Tapeten
gestalten individuelle Rdume und PVC-Fensterprofile eignen sich her-
vorragend fiir energiesparende Fenstersysteme. Im Baubereich wird
PVC aullerdem fir langlebige Rohre, Kabelummantelungen oder ro-
buste Planen verwendet. Im Alltag begleitet uns das vielseitige Material
auch als Kreditkarte, Kunstleder, strapazierfahige Regenkleidung, im

PVC-Silos in Gendorf

KFZ- Innenraum und in vielen anderen Bereichen bis hin zu Tabletten-
blisterverpackungen und lebensrettenden Blutbeuteln.

Im Vergleich mit alternativen Werkstoffen schneidet PVC 6konomisch
wie 6kologisch gut ab:

. PVC besteht zu etwa 57% aus Chlor, das durch Elektrolyse aus
heimischem Steinsalz gewonnen wird. Dadurch verbraucht PVC
vergleichsweise wenig nicht erneuerbare, fossile Rohstoffe bei der
Herstellung.

» Etwa 70 Prozent der aus PVC hergestellten Produkte (Fenster,
FuRbdden, Rohre, etc.) sind sehr langlebig mit einer Lebensdauer
von mehr als zehn und bis zu hundert Jahren.

*  Produkte aus PVC sind im Allgemeinen pflegeleicht und wartungs-
arm.

*  Die meisten PVC-Produkte sind gut recycelbar.

*  Wichtige 6kologische Kriterien (z. B. der Energieverbrauch oder Kli-
magasemissionen) lassen sich durch Okobilanzen quantifizieren.
Dabei schneiden PVC-Produkte in der Regel gut ab, wie eine 2004
erschienene, vergleichende EU-Okobilanzstudie gezeigt hat.

»  PVC-Produkte sind oft deutlich kostenglinstiger als ihre Alternati-
ven. Das eingesparte Geld kann flr andere 6kologische oder so-
ziale Verbesserungen eingesetzt werden.

PVC ist ein gut untersuchter, sicherer und langjahrig bewahrter Kunst-
stoff und wird deshalb unter anderem in der Medizintechnik, bei Lebens-
mittelverpackungen und Trinkwasserrohren eingesetzt.

Der Transport unseres PVC zum Kunden erfolgt in Silotankwagen, als
palettierte Sackware oder in GroRgebinden (Big Bags).

Vinnolit Umweltbericht 2019



Natronlauge

Natronlauge fallt als Koppelprodukt bei der Herstellung des PVC-Roh-
stoffs Chlor an. Sie ist eine wichtige Grundchemikalie und dient unter
anderem der Herstellung von Papier, Glas und Keramik, Aluminium,
Wasch- und Reinigungsmitteln oder Viskosefasern. Aufierdem wird Na-
tronlauge als Neutralisationsmittel, Fallungsmittel, Reinigungsmittel und
Lebensmittelzusatzstoff verwendet.

Das Produkt wird in Kesselwagen, Tankztigen, Schiffen und Gber Rohr-
leitungen an die Kunden geliefert.

Unsere hochwertige Natronlauge kommt
auch in der Lebensmittelherstellung, z.B. bei
Laugengebéck, zum Einsatz.

Wasserstoff

Der bei der Chlor-Alkali-Elektrolyse ebenfalls als Koppelprodukt anfal-
lende Wasserstoff wird berwiegend energetisch, als CO,-sparender
Ersatz fur Erdgas genutzt, findet aber auch Einsatz bei chemischen
Prozessen bzw. als Energietrager fiir Wasserstofftankstellen.

Zinntetrachlorid

Zinntetrachlorid wird aus Chlor und Zinn hergestellt und ist Ausgangs-
stoff fUr zinnbasierte Spezial-Chemikalien, insbesondere Zinnstabilisa-
toren fir die PVC-Verarbeitung. Es wird aulerdem unter anderem fiir
Glasoberflachenbeschichtungen oder als Harter fur Polyurethan-Syste-
me verwendet. Zinntetrachlorid wird Uberwiegend per Bahnkesselwa-
gen transportiert.
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Forschung und Entwicklung

Vinnolit investiert laufend in Forschung, Entwicklung und in die Anwen-
dungstechnik. Wir arbeiten an der kontinuierlichen Weiterentwicklung
unserer Produktionstechnologien und entwickeln die PVC-Werkstoffe
fur die Anforderungen und Markte von morgen. Dabei kooperieren wir
Uber Unternehmensgrenzen hinweg mit Kunden und Hochschulen.

Vinnolit ist eines der innovativsten Unternehmen der Branche. Mehr als
die Halfte unserer aktuell verkauften PVC-Produkte fir Pastenanwen-
dungen wurden in den letzten zehn Jahren entwickelt und auf den Markt
gebracht. Jahrlich kommen im Schnitt zwei Neuentwicklungen hinzu.

Links: In der Anwendungstechnik in
Burghausen kénnen alle wichtigen PVC-
Verarbeitungsverfahren nachgestellt werden. Im
Bild: Qualitétspriifung fiir PVC-Folien-Produkte.
Unten: Im Forschungslabor in Gendorf.

Der Bereich Forschung & Entwicklung befindet sich am Standort Gen-
dorf. Im Labor und in der Pilotanlage entwickeln unsere Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter neue Produkte fur unsere Kunden.

In der Vinnolit-Anwendungstechnik in Burghausen kdnnen alle wichti-
gen PVC-Verarbeitungsverfahren nachgestellt werden. In enger Zu-
sammenarbeit mit der Forschung & Entwicklung in Gendorf und mit den
Kunden wird hier kontinuierlich an der Optimierung von Verarbeitungs-
verfahren und Produkten gearbeitet, und es werden Lésungen fiir spe-
zielle Kundenanforderungen entwickelt.
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Produktion und Technik

Die Vinnolit-Betriebe unterliegen dem Bundes-Immissionsschutzgesetz
(BImSchG) und sind "Betriebsbereiche der oberen Klasse" gemal der
LStorfallverordnung” (12. BImSchV), zu denen unter anderem auch die
Erstellung eines umfangreichen Sicherheitsberichtes zahit. Fur alle Be-
triebe liegen Betriebsgenehmigungen der zustandigen Behorde vor.

Alle Anlagen werden regelmafig gepruft und gewartet, um einen sto-
rungsfreien Betrieb sicherzustellen. Wir betreiben unsere Produktions-
anlagen nach hohen Sicherheitsstandards und entwickeln sie kontinu-
ierlich weiter, um die Sicherheit flr Mitarbeiter, Nachbarn und Umwelt
weiter zu erhdéhen. Die Einhaltung der gesetzlichen Regelungen, die
geringstmogliche Umweltbelastung und bestmdgliche Energieeffizienz
nach dem Stand der Technik sind fur uns selbstverstandlich.

Emissionen

Bei der Herstellung von Chlor, Dichlorethan und letztlich Vinylchlorid als
Vorprodukt flir PVC entstehen technisch unvermeidbare Emissionen in
die Luft. Vinnolit betreibt Reinigungs- und Filteranlagen, um die Emis-
sionen zu reduzieren. Betriebsabwasser werden in den zentralen bio-
logischen Klaranlagen am Chemie-Standort gereinigt. Die Emissionen
in Luft und Wasser werden standig auf die Einhaltung der zulassigen
Grenzwerte Uberwacht, die gesetzliche Regelungen, Genehmigungs-
bescheide oder Selbstverpflichtungen vorgeben.

Die Produktionsprozesse laufen gréRtenteils in geschlossenen Syste-
men. Nicht umgesetztes Monomer wird in den Herstellungsprozess
zuruckgefihrt, um hohe Rohstoffeffizienz zu erreichen. Entsprechend
werden an diese Behalter und Rohrleitungen auch hohe Anforderungen
hinsichtlich Material und Belastbarkeit gestellt. Nur bei der Trocknung
und Aufarbeitung sind die jeweiligen Apparate frei beluftet.

Geringe Staubemissionen entstehen an Entstaubungsfiltern und
kénnen technisch nicht vollstdndig vermieden werden. Durch
neue Filteranlagen konnten wir deutliche Reduzierungen dieser
Emissionen erzielen. Die tatsachlichen Emissionen werden den Be-
hoérden regelmaRig in Emissionserklarungen und in das europaische
Schadstoffregister E-PRTR gemeldet.

Vinnolit beteiligt sich an der Initiative ,Operation Clean Sweep®, um
durch geschlossenes Handling und sauberes Arbeiten die Freisetzung
von PVC-Pulver in die Umwelt zu vermeiden. Dazu schulen wir unsere
Mitarbeiter regelmafig.
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Rohstoffe

Die wichtigsten Rohstoffe beziehen die Vinnolit-Betriebe Uber geschlos-
sene Rohrleitungssysteme. Salz wird als Schiittgut per Bahn angelie-
fert. Dadurch wird der Verbrauch von Verpackungsmaterial reduziert. In
Zusammenarbeit mit der RIGK GmbH werden Kunststoffverpackungen
und Kunststoffe recycelt.

Rohstoffe werden ausschlieRlich in dafiir zugelassenen Behaltern bzw.
Raumen gelagert. Wir achten bereits bei der Produkt-Entwicklung auf
die Umweltvertraglichkeit der Roh- und Hilfsstoffe und priifen regelma-
Rig auf umweltvertraglichere Alternativen.

Die Ultrafiltrationsanlage ,,PVClean*” im
Knapsacker S-Betrieb

Abfille

Die Herstellung von PVC ist verfahrensbedingt im Vergleich zur ein-
gesetzten Rohstoffmenge sehr abfallarm. Alle Prozesse werden auf
Rohstoffeffizienz und Abfallvermeidung optimiert. Abfalle werden nach
Maoglichkeit recycelt. Prozessbedingte PVC-Abfalle werden verwertet.

Wasser und Abwasser

Durch verschiedene Programme zur Wassereinsparung wird der Was-
serverbrauch so weit wie maoglich reduziert. In Knapsack betreibt Vinno-
lit mit ,PVClean“ die weltweit erste grofldtechnische Anlage zum Recyc-
ling des Prozessabwassers eines Suspensions-PVC-Betriebes. Durch
Ultrafiltration und Wasserriickflihrung konnte der Wasserverbrauch um
200.000 Kubikmeter pro Jahr gesenkt werden.

Abwasser, die beim Polymerisationsprozess und bei der Reinigung der
Anlagen entstehen, werden in werksinternen Kanalsystemen gesam-
melt und in Abwasseraufbereitungsanlagen gereinigt.

Larm und Geruch

Alle Betriebe verfuigen uber Schallschutzkonzepte. Der Larmpegel an
den Arbeitsplatzen wird anhand eines betrieblichen Larmkatasters iber-
wacht. Wir arbeiten kontinuierlich daran, Larmquellen zu beseitigen. Bei
der Neuanschaffung von Anlagen ist Schallschutz ein wesentliches Kri-
terium.

Eine Geruchsbelastigung durch Vinnolit-Betriebe besteht in der Regel
nicht.
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Boden

Bei Verdacht auf Altlasten werden spezielle Boden- oder Grundwas-
serbeprobungen durchgefihrt und, wenn nétig, geeignete Monitoring-,
Sicherungs- oder Sanierungskonzepte mit den Behdrden abgestimmt.
Bei allen Erdaushubarbeiten wird auf Bodenverunreinigungen geprtift.

Alle relevanten Ab-/Umfiilistellen sind mit flissigkeitsdichten Boden-
wannen, Sammelgruben usw. ausgeristet. Spezielle Bodenbeschich-
tungen sowie Tassen in den Produktionsanlagen dienen als Schutz vor
eventuellen Bodenverunreinigungen.

Vinnolit nutzt zur Herstellung von Chlor
und Natronlauge ausschlie3lich das
energieeffiziente Membranverfahren.

Energieeffizienz

Durch die stetige Modernisierung und Optimierung von Anlageneinrich-
tungen wurde der Strom-, Dampf- und Kiihlwasserverbrauch in den ver-
gangenen Jahren beachtlich gesenkt. Vor allem durch die Umstellung
der Elektrolysetechnologie von Amalgam- auf Membrantechnologie
wurde der spezifische Energieverbrauch seit 2009 signifikant reduziert.
Damit leistet Vinnolit einen deutlichen Beitrag zur Steigerung der Ener-
gieeffizienz und Verminderung des CO,-Ausstol3es.

Die weitere Steigerung der Energieeffizienz bleibt ein wichtiges Unter-
nehmensziel. Daher investiert Vinnolit kontinuierlich in die Modernisie-
rung von Anlagen und Verbesserung von Prozessablaufen. Im unter-
nehmensweiten Projekt ,VinSavE® entwickelten Mitarbeiter Ideen zum
Energiesparen, durch die der Energieverbrauch im Unternehmen um
mehr als 10 Prozent gesenkt werden kann. Viele der dabei aufgezeigten
MaRnahmen wurden bereits umgesetzt, weitere werden in den kom-
menden Jahren folgen.

Im internationalen Vergleich mit Branchen-Benchmarks schneidet Vin-
nolit hinsichtlich des Energieverbrauchs gut ab. Durch Verschiebungen
im Produktmix sind geringfiigige Schwankungen im Energieverbrauch
moglich.
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Verkehr und Transporte

Vinnolit setzt sowohl beim Bezug von Rohstoffen, als auch beim Ver-
sand ihrer Produkte bewusst auf umweltfreundliche, ,griine“ Logistik,
durch einen méglichst hohen Transportanteil mit Bahn, Schiff und Pipe-
line. Um die Umweltbelastung beim Transport zum Kunden so gering
wie moglich zu halten, werden folgende Grundsatze eingehalten:

*  Vermeidung von Verpackung durch Einsatz von Silofahrzeugen,
soweit die Voraussetzungen beim Kunden dies zulassen.

* Rducktransport des nicht nutzbaren Steinsalzanteils mit dem glei-
chen Zug ins Bergwerk.

Salzanlieferung per Bahn in Gendorf

. Einsatz von Bahnsilos und Bahnsilo-Containern, soweit beim Kun-
den die entsprechenden Voraussetzungen gegeben sind.

*  Verwendung von recyclingfahigem Papier fir Sackware und Betei-
ligung am Repasack-Modell.

»  Schrumpfen von Sackware mit recyclingfahigen Schrumpfhauben.

»  Stapeln von Sackware auf standardisierten Chemiepaletten, fiir die
ein Umlauf- und Reparatursystem besteht.

Auch bei der Auswahl von Speditionsunternehmen werden Umweltas-
pekte bertcksichtigt.
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Unser Ziel: Null Unfille Vinnolit

Sicherheit am Arbeitsplatz

Vinnolit trifft alle notwendigen MalRnahmen zur Arbeitsplatzsicherheit
auf Basis von umfangreichen Gefahrdungsbeurteilungen nach dem
Arbeitsschutzgesetz, der Gefahrstoff- und der Betriebssicherheitsver-
ordnung. Die bereitgestellten Arbeitsmittel werden regelmaRig auf ihren
ordnungsgemafen Zustand und die sichere Anwendung Uberprift. Die
Mitarbeiter erhalten Betriebsanweisungen und -vorschriften, deren Ein-
haltung durch die Fuhrungskrafte Uberwacht wird. AuBerdem finden
regelmafige Schulungen statt. Wo erforderlich, tragen Mitarbeiter eine
entsprechende personliche Schutzausriistung.

Teambesprechung am Vinnolit ,Safety Board*

Um die Einhaltung der Grenzwerte fir Gefahrstoffe und Larm an den
Arbeitsplatzen sicherzustellen, werden regelmafRig Messungen durch-
gefuihrt und nach Optimierungsmdglichkeiten gesucht. Geman der Ver-
ordnung fur Arbeitsmedizinische Vorsorge werden die Mitarbeiter vom
Betriebsarzt regelmafig untersucht. Durch das Programm STOP™
(Verhaltensbedingte Gefahrdungskomponente) sind Vorgesetzte und
Mitarbeiter regelmaRig in Kontakt um unsichere Zustande und Verhalten
zu reduzieren bzw. zu vermeiden.

Gemal dem Vinnolit- Motto ,Drive to Zero® (keine Unféalle mit mehr als
Erste Hilfe-Behandlung) arbeitet Vinnolit alle Unfalle systematisch und
konsequent auf und tauscht die Erfahrungen in allen Einheiten aus. Der
Anteil an technischen und organisatorischen Ursachen fur Unfalle ist
sehr gering. Vinnolit arbeitet stetig an Verbesserungen zum Thema ,Hu-
man Factors®.
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Umweltrelevante Einrichtungen

Die Vinnolit-Betriebe nutzen die umfassenden Umweltschutzeinrichtun-
gen der jeweiligen Werksstandorte. Damit wird eine umweltgerechte
und weitgehend transportfreie Behandlung und Entsorgung von Abwas-

sern und Abfallen vor Ort gewahrleistet. Daneben betreibt Vinnolit ent-
sprechende eigene Einrichtungen.

c
@
- o n o o
© 28 & £ £ =
8 & £ €& & T
Rickstandsverbrennung  Verbrennung fester, flissiger, bzw. gasformiger Abfélle O o [ o
Abwasserstripper Reinigung von VCM-verunreinigten Prozessabwassern [ ] [ ] ] ]
Flockung Abscheidung von Feststoffen aus Prozessabwassern o m] [ ] ] ]
Abwasserreinigung Mechanische, chemische und/oder biologische Reinigung der betriebl. o m] m] o o ]
Abwasser mit analytischer Kontrolle
Wasserriickhaltung Notbecken fiir Stérungen / Léschwasser o m] m] ] o ]
Deponien Ablagerung von Bauschuttabfall und ahnlichem, zum Teil auch indust- o m] o
rielle Sonderabfalle (abhangig von Deponieklasse)
HCI-Rickgewinnung/ Thermische Verwertung von Abgasen i ] ]
Zentr. Abgasverwertung
Verwertungsanlagen Verwertung / Riickgewinnung von Nebenprodukten aus der VCM-/ [ [
PVC-Produktion, HCL-Rickgewinnung
Abgasreinigungsanlage Recycling von VCM aus Abgasen o ] L] ] ] ]
Regenwassernutzung Nutzung von gesammeltem und gereinigtem Regenwasser als Kihl- ]
wasser
Aufkonzentrierung von PVC-Latex und Einsparung von Dampf; | | ] ]

Ultrafiltrationsanlagen

o Einrichtungen der Werksstandorte

Wiederverwertung des Wassers

m Vinnolit-Einrichtung
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VERBANDE UND INITIATIVEN

VinylPlus

Vinnolit unterstiitzt VinylPlus, die freiwillige Selbstverpflichtung der
europaischen PVC-Industrie zur nachhaltigen Entwicklung, als ,Official
Partner” finanziell, ideell und durch aktive Mitarbeit.

Mit VinylPlus verpflichtet sich die PVC-Industrie:

» das PVC-Recycling weiter auszubauen,

» dazu beizutragen, dass sich keine schwerabbaubaren Schadstoffe
in der Umwelt ablagern, und Emissionen weiter zu reduzieren,

» den nachhaltigeren Einsatz von PVC-Additiven voranzutreiben,

»  zum Klimaschutz durch Energieeffizienz und den verantwortungs-
vollen Einsatz von Ressourcen und Rohstoffen und

» die Einbindung und Sensibilisierung der gesamten PVC-Wert-
schopfungskette fiir nachhaltiges Wirtschaften zu fordern.

Die Fortschritte werden in einem jahrlichen Fortschrittsbericht doku-
mentiert. 2019 wurden europaweit mehr als 770.000 Tonnen PVC im
Rahmen dieses Nachhaltigkeitprogramms recycelt.

Responsible Care

Vinnolit beteiligt sich am Responsible-Care-Programm der chemischen
Industrie zur kontinuierlichen Verbesserung von Sicherheit, Gesund-
heits- und Umweltschutz.

PlasticsEurope

Vinnolit beteiligt sich an der Operation Clean Sweep (,sauberer Betrieb®)
von PlasticsEurope, des Verbandes der europaischen Kunststofferzeu-
ger. Das Ziel ist die Vermeidung des Eintrags von Kunststoffpulvern
oder -Pellets in FlieRgewasser, Seen oder Meere (,Null-Pellet-Verlust®).
Operation Clean Sweep ist Bestandteil des weltweiten Projekts “Marine
Litter Solutions*.

ECVM

Vinnolit ist Mitglied des European Council of Vinyl Manufacturers
(ECVM). Ein wichtiger Schwerpunkt ist der Erfahrungsaustausch in Um-
welt- und Sicherheitsfragen.

Euro Chlor

Vinnolit ist zudem Mitglied bei Euro Chlor, dem Verband der euro-
paischen Chlorhersteller, und unterstiitzt das Euro-Chlor-Nachhal-
tigkeitsprogramm. Vinnolit hat die freiwillige Selbstverpflichtung der
Euro-Chlor-Mitglieder zur Umstellung der Chlorerzeugung vom Amal-
gam- auf das umweltfreundliche Membranverfahren bis 2020 vorzeitig
in 2009 erfillt.

AGPU

Vinnolit ist aktives Mitglied der Arbeitsgemeinschaft PVC und Umwelt
e.V. (AGPU), einer Umweltinitiative aus Wirtschaft und Wissenschaft,
die sich seit Uber 25 Jahren erfolgreich fur die nachhaltige Entwicklung
von PVC in Deutschland engagiert.

Umweltpakt Bayern

Vinnolit ist Grindungsmitglied des Umweltpakts Bayern zur kontinuier-
lichen Verbesserung des betrieblichen Umweltschutzes.
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ZAHLENSPIEGEL

Kernindikatoren nach EMAS llI-Verordnung (EG) Nr. 1221/2009

Die Werte unterliegen unvermeidbaren Schwankungen aufgrund von Anderungen der Anlagen-Auslastung oder des Produkt-Mixes, technischen
Anderungen und Schwankungen der Witterungsverhéltnisse. t = Tonne Gesamtoutput aus den Produktionen. Output ist die Summe der Produktions-
mengen je Produktionsbetrieb (Chlor, Natronlauge 100%, Wasserstoff, Natronbleichlauge, Zinntetrachlorid, Vinylchlorid-Monomer, PVC).

Vinnolit Gruppe 2019 2018 2017 2016 2015 2014 2013 2012 2011 2010
Energieeffizienz (GJ/t) 4,23 4,22 4,23 4,24 4,26 4,23 4,25 4,27 4,29 4,50
Wasserverbrauch (m3/t) 1,17 1,251 1,172 1,163 1,12 1,10 1,11 1,18 1,20 1,23
Biologische Vielfalt (m?/t) | 0,0718 “ 0,0646 0,0648 0,0664 0,0658 0,0627 0,0587 0,0597 0,0604 0,0602
Emissionen

Staube (kg/t) 0,0134 0,014 % 0,0177 ¢ 0,0172 0,0157 0,0170 0,0151 0,0162 0,0203 0,0205

Stickoxide (kg/t) 0,043 0,0452 0,0505 0,0485 0,0295 7 0,0583 0,0615 0,0630 0,0553 0,0700

Schwefeldioxid (kg/t) 0,000298 8| 0,000188  0,000199  0,000195  0,000171 0,000191 0,000141 0,000081 0,000097  0,000124

Kohlendioxid- 62,7 63,5° 67,5 71,91 62,4 " 68,2 66,0 63,8 65,5 74,2

Aquivalente (kg/t)

Anorganische Gase 0,0499 0,0486 0,0530 0,0533 0,0601 0,0595 0,0536 0,0465 0,0464 0,0512

ohne CO,, NOx (kg/t)

CKW/KW (kglt) 0,0309 *? 0,0369 0,0400 0,0368 0,0369 0,0410 0,0388 0,0386 0,0383 0,0405
Abfalle (kg/t) 9,86 ' 8,93 1 9,92 9,93 9,31 9,45 8,49 8,28 13,31 16,95
Abwasser (m3/t) 1,03 1,06 1,03 1,06 0,98 1,00 1,00 1,05 1,09 1,07

" langer heifRer Sommer; neue Produktionsprozesse
2 Ubernahme einer Teilanlage eines Dienstleisters
3 Sonderreinigungsarbeiten

4 Zunahme der bebauten Flachen in Burghausen (nach Ausbau) und Schkopau (nach
Ubernahme Nebenanlagen)

5 Filtererneuerung in Hillhouse

8 Filterlaufzeit nahert sich dem Ende

7 Abstellung und Wartung Gasturbine

8 Schwankungen beim Schwefelgehalt im Ferngas und in Brennstoffen

¢ Niedriglast Gasturbine
© Normalbetrieb Gasturbine nach Abstellung und Wartung in 2015
" Abstellung und Wartung Gasturbine

2 Optimierung der Latexentgasung in Schkopau; Produktionseinstellung Hillhouse zum
31.08.2019

% In der Regel variieren die Werte aufgrund von Bautatigkeiten
™ Umstrukturierung Abwasserbehandlung und Sonderreinigungsarbeiten

Vinnolit Umweltbericht 2019



ANSPRECHPARTNER

Bei Fragen zu diesem Umweltbericht wenden Sie sich gerne an:

Dr. Oliver Mieden
Leiter Environmental Affairs & Corporate
Communications

Telefon: 089 96103-282
E-Mail: oliver.mieden@vinnolit.com

Michael SuB
STEM Sicherheit, Technik, Energiemanagement
EHS Environmental Health Safety

Telefon: 08679 7-5860
E-Mail: michael.suess@vinnolit.com

© Vinnolit 2021

Vinnolit GmbH & Co. KG
Carl-Zeiss-Ring 25 |1 85737 Ismaning
Telefon: 089 96103-0 | E-Mail: info@vinnolit.com

www.vinnolit.com

\%

Vinnolit ist ein Unternehmen der Westlake-Gruppe.

Bildnachweis: Vinnolit, Wacker, VinylPlus

Im Ereignisfall erhalten Sie Informationen Ulber das jeweilige
Birgertelefon:

Werk Burghausen: 08677 83-6111
Werk Gendorf: 08679 7-6111
Werk Schkopau: 03461 49-1111
Werk Kéln: 0221 31086-226
Werk Knapsack: 02233 48-6001

Zur Information der Offentlichkeit nach § 11 der Stérfallverordnung wur-
den an allen Produktions-Standorten Informationsbroschiiren erstellt und
an alle Haushalte der Nachbarschaft verteilt. Sie sind mit den zusténdigen
Behorden abgestimmt und informieren Uber die notwendigen Verhaltens-
weisen bei eventuell auftretenden Stérungen.
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